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DENOMINACION CFGS PROGRAMACION DE LA PRODUCCION EN
FABRICACION MECANICA
CURSOS 1° Y 2° (2000 horas)
TITULACION TECNICA O TECNICO EN PROGRAMACION DE LA

PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA

Familia profesional

Fabricaciéon mecanica

Referente europeo

CINE-5B (Clasificacion Internacional Normalizada de la
Educacién)

Este Ciclo formativo de Grado superior tiene como finalidad la adquisiciébn La competencia
general de este titulo consiste en planificar, programar y controlar la fabricacién por
mecanizado y montaje de bienes de equipo, partiendo de la documentacion del proceso y las
especificaciones de los productos a fabricar, asegurando la calidad de la gestion y de los
productos, asi como la supervision de los sistemas de prevencion de riesgos laborales y

proteccién ambiental.

Relacion de Cualificaciones y unidades de competencia incluidas en este titulo

Cualificacion

Unidades de competencia

Produccion en

mecanizado,
conformado y montaje mecanico.:

UC0593_3. Definir procesos de mecanizado en fabricacién mecanica.
UC0594_3. Definir procesos de conformado en fabricacion mecanica.
UC0595_3. Definir procesos de montaje en fabricacién mecanica.
UC0596_3. Programar el Control Numérico Computerizado

fabricacién mecanica FME356 3.

FME187_3. (CNC) en maquinas o sistemas de mecanizado y conformado mecanico.
UC0591_3. Programar sistemas automatizados en fabricacién mecanica.
UC0592 3. Supervisar la produccién en fabricacion mecénica.

Gestion de la produccién en |UC1267_3. Programar y controlar la produccion en fabricacion mecanica.

UC1268_3. Aprovisionar los procesos productivos de fabricacion mecanica

1. CONDICIONES DE ACCESO
Ciclos de grado superior: el acceso a los ciclos 0 médulos de grado superior requiere el

cumplimiento de alguna de las siguientes condiciones:

Estar en posesion del titulo de Bachiller establecido conforme la Ley Organica 2/2006,

de 3 de mayo, de Educacion.

Estar en posesion del titu

lo de Técnico o Técnico superior de Formacion Profesional.

Certificado acreditativo de haber superado todas las materias de Bachillerato.
Tener superada una prueba de acceso a ciclos formativos de grado superior por la

opcioén correspondiente a la familia profesional del ciclo al que se desea acceder.

Estar en posesion del titulo de Bachiller establecido conforme la Ley Organica 1/1990,

de 3 de octubre, de Ordenacién General del Sistema Educativo.

Estar en posesion del titulo de Bachiller expedido tras cursar el antiguo Bachillerato

Unificado Polivalente (BUP).

Estar en posesion del titu

lo de Técnico especialista.

Estar en posesion de un titulo universitario.

Tener superado el Curso de Orientacion Universitaria (COU) o preuniversitaria.
Tener superada la prueba de acceso a la Universidad para mayores de 25 afios.
Haber superado el 2.°© curso de alguna modalidad del Bachillerato Experimental.
Certificado de homologacién de estudios extranjeros con alguno de los titulos
relacionados anteriormente.
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2. CONDICIONES PARA LA PROMOCION

1. Se promociona a segundo curso con uno o dos médulos suspendidos siempre y cuando
la suma de la duracién de los médulos pendientes sea menor a 300 horas.

2. Quienes tras las sesiones de evaluacién final, tuviesen médulos pendientes de
superacion, podran repetir en régimen presencial las actividades programadas para un
mismo maodulo profesional una sola vez.

3. El alumnado podra presentarse a la evaluacién y calificacién final de un mismo maédulo
profesional un maximo de cuatro veces.

3. TITULACION

1. La superacion del Ciclo Formativo requerira la evaluacion positiva en todos los mddulos
que lo componen. El titulo obtenido sera el de TECNICO EN PROGRAMACION DE LA
PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA

2. Si el Titulo Técnico en programacion de la produccién en fabricacibn mecanica se ha
obtenido con posterioridad al 16 de abril de 2008 y se han cursado en euskera mas del
50% del total del curriculo, se reconoce la exencion de presentar los titulos y
certificaciones linguisticas en euskera considerados como equivalentes al nivel B2 del
Marco Comun Europeo de Referencia para las Lenguas. ((BOPV n°74 del 16 de abril
2012)

3. Quienes no superen en su totalidad las ensefiazas de cada uno de los ciclos formativos,
recibirdn un certificado académico de los médulos profesionales superados que tendra,
ademas de los efectos académicos, efectos de acreditacién parcial acumulable de las
competencias profesionales adquiridas en relacién con el Sistema Nacional de
Cualificaciones y Formacién Profesional.

4. EVALUACION

La evaluacion del aprendizaje del alumnado serd continua, se realizara por mddulos
profesionales y en ella los profesores y profesoras consideraran el conjunto de los mdédulos
profesionales correspondientes al ciclo formativo.

Al comienzo del curso el profesorado de los diferentes médulos transmitira los objetivos, los
contenidos necesarios para superar los distintos médulos y los criterios de calificacion que se
aplicaran para la evaluacion de los resultados de aprendizaje

Al alumnado que supere el 20% de faltas de asistencia sera imposible aplicarle los métodos y
criterios de la evaluacion continua, por lo tanto, seran evaluados mediante la presentacion a
las pruebas correspondientes en la primera evaluacién de final del curso.

Tanto las programaciones como los criterios de evaluacién estan en Jefatura de Estudios a
disposicién del alumnado, padres, madres o tutores legales.
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Cuadro de ev
PRIMER CURSO
Fecha

aluaciones

Sesién

Observaciones

ler trimestre

12 evaluacion

2° trimestre

22 evaluacioén

3er 32 evaluacion Los alumnos realizaran una estancia en
trimestre Y empresa de 16 dias laborables.
PRIMERA EVALUACION FINAL
Valoracién y calificacion numérica
de los modulos cursados
(Entre las dos|Segunda evaluacion final Promocién a segundo curso:
convocatorias al | -Médulos suspendidos en la primera | Uno o dos médulos suspendidos siempre

menos siete dias

naturales)

evaluacion final
-Valoracion de
segundo curso

la promocion a

y cuando la suma de la duracién de los
maédulos pendientes sea menor a 300
horas

SEGUNDO CURSO

Fecha

Sesion

Observaciones

ler trimestre

12 evaluacién

2° trimestre

22 evaluacioén

- Valoracion y calificacién numérica de
los médulos cursados EN SEGUNDO
-Médulos pendientes de primero

- Todo el alumnado accederad ala
estancia en la empresa y ademas
desarrollara el proyecto de fin de ciclo.

El Equipo docente debera tener presente
el logro de la competencia profesional
caracteristicas del titulo, asi como la
madurez personal y profesional para
acceder al mercado laboral.

3er
trimestre

Primera evaluacion final

Segunda evaluacion final

Alumno/a con todo superado solicitara
el titulo

En el médulo de Proyecto, se debera
tener presente el nivel de desempefio en
el puesto de trabajo, el grado de
comprension del conjunto de la
profesionalidad y la integracién del
proyecto realizado.

Se titula con todos los médulos del ciclo aprobados, normalmente en el tercer trimestre del
segundo curso. Se realizara la evaluacion en la primera evaluacion final del segundo curso.

En la evaluacion de los resultados de aprendizaje realizados en la empresa, el profesor tutor o
la profesora tutora del mismo tendra presente como elemento fundamental la valoracién que
haya recogido de los instructores o instructoras que el alumnado haya tenido en el periodo de

estancia en el cen

tro de trabajo

La calificacion de un moédulo profesional debera ser numérico, entre uno y diez, sin decimales.
Se consideraran positivas las puntaciones iguales o superiores a cinco. Se calificara con NP al
alumnado que no se presente a las convocatorias correspondientes: a la segunda evaluacion
final de primero y/o segundo curso y a las convocatorias de modulos pendientes de primero (en
la primera evaluacién final de 22 curso).
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El ciclo formativo, en su globalidad y siempre que estén superados todos los modulos
profesionales, tendrd su calificacibn que se correspondera con la nota media, con dos
decimales, de las calificaciones obtenidas en los médulos profesionales.
El ciclo formativo, en su globalidad y siempre que estén superados todos los mdédulos
profesionales, tendra su calificacibn que se correspondera con la nota media, con dos
decimales, de las calificaciones obtenidas en los médulos profesionales.

CONDICIONES DE ADJUDICACION DE LAS EMPRESAS PARA ESTANCIA EN
PRACTICAS:
Como criterio a la hora de adjudicar a los alumnos las empresas, se tendra en cuenta los
siguientes factores en este orden:

- Nota del alumno y buena actitud a las mejores empresas

- Resto del alumnado a las otras empresas

- Cercania del alumno a la empresa

- Varios

5 CONVALIDACIONES Y EXENCIONES

La solicitud de convalidacién o exencidn se solicitard por escrito en Secretaria.
Informacion: https://www.fadura.eus/convalidaciones/
6.ANULACION DE MATRICULA Y RENUNCIA A LAS CONVOCATORIAS

Anulacion por peticion del alumnado:

El alumno/a puede pedir la anulacion de matricula que supondra causar baja en todos los
modulos profesionales en los que el alumnado esté matriculado. La solicitud se dirigira por
escrito al director o directora del centro y se presentara antes del 31 de diciembre.

Se concedera siempre que se den alguna de las siguientes circunstancias:
- Enfermedad prolongada del alumno o alumna.
- Incorporacién a un puesto de trabajo que impida la normal dedicacion al estudio.
- Obligaciones de tipo personal o familiar que impida la normal dedicacion al estudio.
- Otras circunstancias extraordinarias apreciadas por el director o directora del centro

Rechazo o anulacién de matricula por falta objetiva de condiciones:

La Delegacion de Educacion podra rechazar o anular una matricula si el alumno/a no reune las
condiciones objetivas psicofisicas exigibles para los puestos de trabajo relacionados con las las
eseflanzas de formacién profesional que esté cursando. (orden 14/03/2013 de educacion,
politica linguistica y cultura )

Renuncia a la convocatoria

A fin de no agotar las convocatorias previstas para cada médulo profesional los alumnos y
alumnas podran renunciar hasta por dos veces a la evaluacion y calificacién de cada uno de los
modulos profesionales. La solicitud acompafiada de la correspondiente acreditacion documental
se presentara un mes antes de la convocatoria a la que va dirigida. Si el alumno/a solicitante ha
estado matriculado en dos ocasiones anteriores en el modulo que solicita la renuncia, no tendra
derecho a la asistencia a clase.
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7. PERFIL PROFESIONAL

Esta profesional ejerce su actividad en industrias transformadoras de metales relacionadas con
los subsectores de construccion de maquinaria y equipo mecanico, de material y equipo
eléctrico electronico y optico, y de material de transporte encuadrado en el sector industrial.

Las ocupaciones y puestos de trabajo mas relevantes son los siguientes:

Técnica o Técnico en mecanica.

Encargada o Encargado de instalaciones de procesamiento de metales.

Encargada o Encargado de operadores de maquinas para trabajar metales.

Encargada o Encargado de montadores.
Programadora o Programador de CNC.

Programadora o Programador de sistemas automatizados en fabricacién mecanica.

Programadora o Programador de la produccién.
ITINERARIO FORMATIVO

Curso 1PP3- (33 semanas de curso)

Modulos profesionales Horas /sm Horas
01. Interpretacion grafica 4 132
02. Definicion de procesos de mecanizado, conformado y montaje 7 231
07. Ejecucion de procesos de fabricacion 6 198
08. Programacion de sistemas automaticos de fabricacion 3 100
mecénica
09. Verificacidn de productos 5 165
12. ltinerario para la empleabilidad | 4 120
Sostenibilidad aplicada al sistema productivo 1 30
30 976
Curso 2PP3- (33 semanas curso)
Modulos profesionales Horas / sm HORAS
03. Mecanizado por Control Numérico 9 240
04. Fabricacién asistida por ordenador (CAM) 1 40
Gestién de la calidad, prevencién de riesgos y proteccidn 4 165
ambiental
08. Programacion de sistemas automaticos de fabricacién 4 100
mecanica
06. Programacion de la produccion 3 120
Itinerario para la empleabilidad 11 3 63
Digitalizacion aplicada a los sectores productivos 3 63
ITINERARIO OPTATIVO 1:
Fabricacion Avanzada torno y fresa CNC 4 84
Fabricacion CAD-CAM enfocada al CNC
ITINERARIO OPTATIVO 2:
Prototipado y fab. NX y aditiva 4 84
Adaptacion prototipos a la fabricacion
Ingles profesional 3 63
30 938
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9. OBSERVACIONES

1-Convalidaciones entre modulos profesionales

Mecanizado (LOGSE 1/1990

Modulos profesionales del ciclo formativo Modulos profesionales del ciclo

formativo Mecanizado (LOE 2/2006)

Definicion de procesos de mecanizado, conformado y montaje.

0160. Definicién de procesos de mecanizado,
conformado y montaje
0007. Interpretacion grafica.

Programaciéon de maquinas de control numérico para fabricacion

mecanica.

0002. Mecanizado por Control Numérico.
0161. Fabricacion asistida por ordenador (CAM).

Programacion de sistemas automaticos de fabricacion mecanica.

0162. Programacion de sistemas automaticos de
fabricacion mecanica.

Programacion de la produccion en fabricacion mecanica.

0163. Programacion de la produccién.

Ejecucion de procesos de mecanizado, conformado y montaje.

0164. Ejecucion de procesos de fabricacion.

Control

de calidad en fabricacion mecanica.

0165. Gestion de la Calidad, Prevencién de riesgos
laborales y proteccion ambiental.
0166. Verificacién de productos.

Formacion en Centro de Trabajo.

0170. Formacion en Centros de Trabajo.

2- Correspondencia entre moédulos profesionales (FP) con las unidades de

competencia para su convalidacion,

exencién y acreditacion

MODULO PROFESIONAL

UNIDAD DE COMPETENCIA ACREDITAD

0007.
0160.

Interpretacion gréafica.
Definicion de procesos de mecanizado, conformado y
montaje.

UC0593_3: Definir procesos de mecanizado en fabricacién mecéanica.
UC0594_3: Definir procesos de conformado en fabricaciéon mecanica.
UC0595 3: Definir procesos de montaje en fabricacién mecanica.

0002.
0161.

Mecanizado por Control Numérico.
Fabricacion asistida por ordenador (CAM).

UC0596_3: Programar el control numérico computerizado (CNC) en
maquinas o sistemas de mecanizado y conformado mecéanico.

0162.

Programacién de sistemas automaticos de
fabricacion mecénica.

UC0591_3: Programar sistemas automatizados en fabricacion
mecanica.

0164.

Ejecucion de procesos de fabricacion.

UC0592_3: Supervisar la produccion en fabricacion mecanica.

0163.

Programacién de la produccion.

UC1267_3: Programar y controlar la producciéon en fabricacion
mecanica.
UC1268_3: Aprovisionar los procesos productivos de fabricacion
mecanica.
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