Técnico por mecanizado.
Modulo:

0002 (Mecanizado por control numerico.)

1
2
3.
4.
5
6

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion:
Contenido: Unidades Didacticas

Bibliografia recomendada:

Tipo de examen y criterios de correccion:

Material necesario para la prueba

Fecha del examen:

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion:

RA1l. Elabora programas de control numérico, analizando y
aplicando los distintos tipos de programacion.

Criterios de evaluacion:

a)ldentificar los lenguajes de programacion de control numérico.

b) Analizar las instrucciones generadas con las equivalentes en otros
lenguajes de programacion.

c) Realizar el programa de acuerdo con las especificaciones del manual
de programacion del control numérico computerizado (CNC) empleado.

RA2: Organiza su trabajo en la ejecucion del mecanizado,
analizando la hoja de procesos y elaborando la documentacion
necesaria.

Criterios de evaluacion:

a) ldentificar la secuencia de operaciones de preparacion de las
maguinas en funcidn de las caracteristicas del proceso a realizar.

b) Identificar las herramientas, Gtiles y soporte de fijacion de piezas.

c) Relacionar las necesidades de materiales y recursos necesarios en
cada etapa.

g) Obtener los indicadores de calidad a tener en cuenta en cada
operacion.

RA3: Prepara maquinas de control numérico (CNC), seleccionando
los utiles y aplicando las técnicas o procedimientos requeridos.

Criterios de evaluacion:

a)Seleccionar y montar las herramientas, utiles y soportes de fijacion de
piezas.

b)Cargar el programa de control numérico.
c) Ajustar los parametros de la maquina.
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d) Introducir los valores en las tablas de herramientas. =

h) Resolver satisfactoriamente los problemas planteados en el desarrollo
de su actividad.

RA4. Controlar el proceso de mecanizado, relacionando el
funcionamiento del programa de control numérico con las
caracteristicas del producto final.

Criterios de evaluacion:

a) Identificar los ciclos fijos y los subprogramas.

b) Describir los modos de operacion del CNC (en vacio, automatico,
editor, periférico y otros).

c) Comprobar que las trayectorias de las herramientas no generan
colisiones con la pieza o con los 6rganos de la maquina en la simulacion
en vacio.

g) Compensar los datos de las herramientas y de las trayectorias para
corregir las desviaciones detectadas en la verificacion de la pieza.

h) Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales y proteccion
ambiental requeridas.

. Contenido Unidades Didacticas

UDO: Presentacion del médulo.

UD1: Programacién de fresadora CNC.

UD2: Preparacion y mecanizado en fresadora CNC.
UD3: Programacion de torno CNC.

UD4: Preparacion y mecanizado en torno CNC.

. Bibliografia recomendada:

-Manual de programacion de FAGOR 8055T de torno cnc.
https://www.fagorautomation.com/es/documentacion/#/

-Manual de programacion de FAGOR 8055M de fresadora cnc.
https://www.fagorautomation.com/es/documentacion/#/

- TNC 640, manual del usuario en programacion en lenguage
conversacional en fresadora HEIDENHAIN .

https://content.heidenhain.de/doku/tnc quide/pdf files/ TNC640/34059x-
07/diniso0/892909-55.pdf



https://content.heidenhain.de/doku/tnc_guide/pdf_files/TNC640/34059x-07/diniso/892909-55.pdf
https://content.heidenhain.de/doku/tnc_guide/pdf_files/TNC640/34059x-07/diniso/892909-55.pdf

4. Tipo de examen:

Consistira en completar los huecos de dos o tres programas en base a la
bibliografia comentada para la correcta ejecucion de los programas
teniendo en cuenta el tipo de pieza y tipo de programacion utilizado para
Su ejecucion.

Para ello se aportaran los planos pieza pertinentes con las condiciones y
parametros de mecanizado que se tendran que cumplir en el programa
asi como el orden de ejecucion de las operaciones a realizar en éstas.

Criterios de correccion:

e Cada unade las partes del examen tendra un valor de 8 puntos.

e Cada programa tendra un numero concreto de huecos, en el cual
cada hueco tendra un valor determinado y en el que cada uno de
éstos mal rellenado supondra una penalizacion de la mitad de su
valor.

e Para superar la prueba los alumnos tendran que obtener una
media total, igual o superior a 4 puntos, pudiendo de esta
manera superar la prueba final.

5. Material necesario para la prueba

- Documento de identidad
- Boligrafo y calculadora.

6. Fecha del examen:

7 de junio, 9:00-12:30
Aula M105, IPTC FADURA LHII Bizkerre S/N, Getxo

ol
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007. Interpretacion Grafica. (ME2)

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion:
Contenido: Unidades Didacticas

Bibliografia recomendada:

Tipo de examen y criterios de correccion:

Material necesario para la prueba

Fecha del examen:

1. Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion:

Los resultados de aprendizajes que se deberan alcanzar para superar el moédulo son los

siguientes:

1. Determina la forma y dimensiones de productos a construir,
interpretando la simbologia representada en los planos de fabricacion.

Criterios de evaluacion:

a)
b)

c)
d)

e)

f)

9)

Se han reconocido los diferentes sistemas de representacion gréfica.

Se han descrito los diferentes formatos de planos empleados en
fabricacion mecanica.

Se ha interpretado el significado de las lineas representadas en el plano
(aristas, ejes, auxiliares, etc.).

Se ha interpretado la forma del objeto representado en las vistas o
sistemas de representacion gréfica.

Se han identificado los cortes y secciones representados en los planos.
Se han interpretado las diferentes vistas, secciones y detalles de los
planos, determinando la informacién contenida en éstos.

Se han caracterizado las formas normalizadas del objeto representado
(roscas, soldaduras, entalladuras y otros).

2. Identifica tolerancias de formas y dimensiones y otras caracteristicas de
los productos que se quieren fabricar, analizando e interpretando la
informacién técnica contenida en los planos de fabricacién.

Criterios de evaluacion:

a)
b)

c)
d)

e)

f)

Se han identificado los elementos normalizados que formaran parte del
conjunto.

Se han interpretado las dimensiones y tolerancias (dimensionales,
geométricas y superficiales) de fabricaciéon de los objetos representados.
Se han identificado los materiales del objeto representado.

Se han identificado los tratamientos térmicos y superficiales del objeto
representado.

Se han determinado los elementos de union.

Se ha valorado la influencia de los datos determinados en la calidad del
producto final.

3. Realiza croquis de utillajes y herramientas para la ejecucién de los
procesos, definiendo las soluciones constructivas en cada caso.

Criterios de evaluacion:



a) Se ha seleccionado el sistema de representacién grafica mas adecuado
para representar la solucién constructiva.

b) Se han preparado los instrumentos de representacion y soportes
necesarios.

c) Se ha realizado el croquis de la solucién constructiva del utillaje o
herramienta segun las normas de representacion gréfica.

d) Se ha representado en el croquis la forma, dimensiones (cotas,
tolerancias dimensionales, geométricas y superficiales), tratamientos,
elementos normalizados y materiales.

e) Se ha realizado un croquis completo de forma que permita el desarrollo
y construccién del utillaje.

f) Se han propuesto posibles mejoras de los Utiles y herramientas
disponibles.

4. Interpreta esquemas de automatizacién de maquinas y equipos,
identificando los elementos representados en instalaciones neumaéticas,
hidraulicas, eléctricas, programables y no programables.

Criterios de evaluacion:

a) Se ha interpretado la simbologia utilizada para representar elementos
electrénicos eléctricos, hidraulicos y neumaticos.

b) Se han relacionado los componentes utilizados en automatizacién con
los simbolos del esquema de la instalacion.

¢) Se han identificado las referencias comerciales de los componentes de
la instalacion.

d) Se han identificado los valores de funcionamiento de la instalacion y sus
tolerancias.

e) Se han identificado las conexiones y etiquetas de conexionado de la
instalacion.

f) Se han identificado los mandos de regulacién del sistema.

2. Contenido: Unidades Didacticas

uDO:
uD1:
uD2:
uD3:
ubD4:
uD5:
UD6:
uD7:
uDs:
uD9:

Presentacion del modulo.

Representacion de vistas.

Representacion de cortes y secciones
Representaciones especiales

Representacion de operaciones normalizadas
Interpretaciéon de acotacion.

Realizacion de croquis y planos de fabricacion
Interpretacion de tolerancias

Interpretacion de planos de conjunto

Interpretacion de elementos normalizados

UD10: Interpretacion de simbologia de automatizacion



3. Bibliografia recomendada:

Expresion gréfica en ingenieria industrial (editorial donostiarra, J.M Chacén
Mufioz, Javier Sanchez-Reyes Fernandez) ISBN: 978-84-7063-476-5

Dibujo industrial. Conjuntos y despieces. (Ed. Thomson, Jose M. Auria Apilluelo, Pedro
Ibafiez Carabantes, Pedro Ubieto Artur) ISBN: 84-9732-390-4

4. Tipo de examen:

Se daré el plano de un conjunto y debera de identificar los elementos normalizados y
realizar el plano de despiece que se soliciten con todas las caracteriticas necesarias
para su fabricacién (vistas necesarias, cortes, cotas, diferentes tipos de lineas, escalas)

Criterios de correccion:

Vista colocada en lugar incorrecto/Bista txarto kokatua 2 p

Diferente distancia en espacio entre vistas/Bisten arteko distantzia ez da
berdina 0.5

Error en concordancia entre vistas/Bisten arteko konkordantzia akatsa 2
Y

Detalles mal dibujados (sin afectar a la comprensién general del dibujo,
lineas ocultas, lineas ejes bien diferenciadas) /Detaileak txarto
irudikatuak, (baina ez du eragin pieza ulertzeko, ezkutuko lerroak eta
ardatzen lerro mota kondo desberdinduak): 0.5

Detalles no representados cada uno/Detalle ez irudikatuak: 0.5

Lineas ocultas no dibujadas cada uno/Ezkutuko lerroak ez irudikatuak:
0.5

Falta rayado o incorrectamente representado cada uno/Marratua txarto
dago edo falta da 0.5 puntu

Falta eje de simetria cada uno/Simetria ardatza falta da 0.5 puntu

Falta representar los ejes cada uno/Ardatzak falta dira 0.5 puntu

El corte no se representa o se representa de manera errénea/Ebaketa ez
da adierazten edo txarto adierazten da: 0.4 puntu

Orden y limpieza/Garbitasuna 0.5

Detalle no acotado/Akotatu gabeko detailea: 0.25 bakoitza
Sobreacotado/gainakotazioa: 0.25

Errores representacion acotado/Akotazioaren adierazpen akatsak: 0.25

5. Material necesario parala prueba

- Documento de identidad
- Material de dibujo (regla, escuadra, cartabon, compas)
- Se permitira el uso de la calculadora



6. Fecha del examen:

5 de junio, 9:00-11:00
Aula M105, IPTC FADURA LHII Bizkerre S/N, Getxo
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